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(57) Abstract 

The tray comprises five indepen- 
dent parts, which define the bottom (1), 
main sides (2) and front ends (3) when 
adequately configured and fixed to one 
another. The front ends have end ex- 
tensions fitted with folding lines defin- 
ing areas (8), (9), (10) and (12) which 
are folded by correlative overlapping in 
a surrounding manner and forming tri- 
angular prismatic reinforcements in the 
corners. On both sides of the comer 
and matching the top edges of the re- 
inforcements, projecting elements are 
provided in the form of ridges (15) 
matching the grooves (5) on the bot- 
tom edge of the tray to enable stacking. 
Said reinforcements which are part of 
the front ends (3) are formed before the 
parts arrive at the assembly station of 
the tray designed for containing fruits 
and similar products. 




(57) Resumen 

La bandeja comprende cinco piezas independientes que con la configuraci6n y fijaci6n adecuada entre sf determinan el fondo (1), 
laterales mayores (2) y testeros (3), contando la pieza correspondiente a estos con prolongaciones extremas, dotadas, en cada caso, de linea 
de doblez que da lugar a sectores (8, 9, 10, 1 1 y 12) que se pliegan superponi6ndose correlativamente entre sf de forma envoi vente formando 
refuerzos de configuracitfn prismatica triangular en las esquinas, esos refuerzos presentan tanto a uno como a otro lado de la esquina y 
en correspondencia con los bordes superiores de los mismos, salientes en forma de crestas (15) complementarios de escotaduras (5) del 
borde inferior de la bandeja, para conseguir un estado de apilamiento entre cajas. Esos refuerzos, que forman parte de los testeros (3), se 
conforman antes de llegar las piezas a la estaci6n de montaje de la propia bandeja, prevista 6sta para contener frutas y productos similares. 
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BANDEJA APILABLE PARA EL T RANSPQRTE DE FRUTAS 
YPROPUCTOS HORTICOLAS 

PES CRIP ClON 

5 

OBJETO DE LA INVENCION 

La invention se refiere a una bandeja apilable para el transporte de 
10 firutas y productos hortfcolas, bandeja que esta obtenida en material de cartdn 
compacto como materia prima, pudiendo estar materializada como cuerpo 
monopieza o estar materializada a partir de cinco piezas independientes 
debidamente troqueladas, con lineas de corte y de doblez, para fijarse 
convenientemente entre si por encolado. En cualquiera de ambas realizaciones 
15 se obtiene una bandeja de gran resistencia. tanto en el apilamiento como ante 
posibles golpes a los que pudiera verse sometida, incluso ofreciendo una gran 
resistencia a esfuerzos de compresion y posibilidad de soportar determinados 
grados de humedad sin que se deteriore. 

20 Es objeto de la invention proporcionar una bandeja apilable que, 

estructurada como cuerpo monopieza o a partir de cinco piezas 
independientes debidamente conformadas, presenta unas caracteristicas 
especiales en lo que se refiere a la forma de plegado de las extensiones que 
forman los refuerzos que la caja incorpora en sus esquinas, concretamente 

25 sobre el diedro interno de las mismas, asi como en lo referente a los medios 
que permiten el apilamiento estable con otras iguales. 
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

En las cajas de carton ondulado, los refiierzos prismaticos que 
incorporan para proporcionar robustez a la caja, aun siendo de configuracidn 
5 triangular, dan lugar a una perdida de volumetria o espacio util de la caja, al 
quedar la cara correspondiente a la hipotenusa del triangulo hacia el interior, 
ocupando una considerable amplitud. 

Por otro lado, la patente de invention P 9602617, de la misma 
solicitante, se describe una caja apilable para el transporte de productos 
perecederos y similares, constituida mediante cinco piezas independientes de 
carton compacto, debidamente troqueladas, constituyendo el fondo, las dos 
paredes laterales mayores y los correspondientes testeros, con la 
particularidad de que la pieza que constituye el fondo presenta cuatro 
escotaduras en correspondencia con las esquinas, entre las cuales existe una 
lfnea de doblez para determinar, por ereccidn perpendicular sobre la propia 
pieza constitutiva del fondo, pequenas extensiones verticales sobre las que se 
fijan por encolado las piezas que van a constituir tanto los laterales mayores 
como los testeros, con la particularidad ademas de que las piezas que 
constituyen los laterales se prolongan por sus extremos en extensiones que 
ocupan la mitad de cada uno de los testeros, conformando una doble pared en 
estos con la pieza independiente del respectivo testero. 

Ademas, los clasicos refuerzos de las esquinas se obtienen por 
25 plegado envolvente de una serie de sectores, delimitados por lineas de doblez 
trans versales, en que se prolongan las propias piezas constitutivas de los 
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testeros, de manera que esa conformacidn envolvente de los refuerzos da 
origen a configuraciones prismaticas rectangulares a base de paredes dobles 
y triples envolventes entre si, como se decia con anterioridad. 

5 Pues bien, aunque la caja descrita en esa P 9602617 presenta gran 

resistencia tanto el apilamiento como a la humedad, y es de gran eficacia en 
su funcion, adolece de dos problemas e inconvenientes, consistente el primero 
de ellos en que la obtencion de los refuerzos prismaticos de las esquinas de 
la caja se logra en la misma estacidn donde se produce el montaje y encolado 

10 de la caja, mientras que el segundo inconveniente se deriva de que esos 
refuerzos prismaticos al ser de conformation prismatica rectangular 
envolvente, ocupan un volumen considerable que va en detrimento de la 
correspondiente reduction de la capacidad de la caja. 

15 Evidentemente, si los refuerzos de las esquinas llegaran ya 

conformados a la estacion de montaje de la caja, la carencia de production 
aumentaria, mientras que en ei segundo caso seria deseable reducir o 
minimizar el volumen que ocupan los refuerzos prismaticos de las esquinas. 

20 Ademas, hay que tener en cuenta que en dicha bandeja o caja 

tambien existe una perdida de volumetrfa del espacio util e interno de la 
bandeja, al ser de considerable amplitud la cara del refuerzo correspondiente 
a la hipotenusa de la configuracidn prismatico-rectangular de cada uno de los 
refuerzos de las esquinas. 

25 



DESCRIPCI6N de la invencion 
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La bandeja que se preconiza, ha sido concebida, como se decia con 
anterioridad, para resolver la problematica anteriormente expuesta, o lo que 
es lo mismo para mejorar la caja objeto de la invention P 9602617, y ello en 
base a unas mejoras que a continuation se mencionan. 

5 

La primera mejora de la bandeja objeto de la invencidn consiste en 
que los refuerzos prismaticos de las esquinas, en lugar de obtenerse de forma 
envolvente se obtienen por superposition de sectores que van sucesivamente 
plegandose y que estan delimitados unos de otros mediante correspondientes 
10 lfneas de corte y plegado, consiguiendose ademas que la cara correspondiente 
a la hipotenusa de la configuration triangular de los refuerzos sea de 
considerable menor amplitud, con un maximo aprovechamiento de la 
volumetria interna de la bandeja. 

15 Otra mejora consiste en que la bandeja, incluyendo salientes 

trapeciales en correspondencia precisamente con las esquinas, el numero de 
estos en la bandeja de la invencidn es concretamente de dos para cada 
esquina, una en el testero y otra en el lateral, que requiere unicamente dos 
orificios o escotaduras provistos en el fondo para conseguir un apilamiento 

20 estable entre bandejas, colaborando en dicho apilamiento el hecho de que en 
correspondencia con cada testero y a continuation del respectivo saliente 
trapecial, existe un saliente de considerable mayor longitud que al igual que 
los anteriores se posiciona en una ventana rectangular prevista al efecto en el 
fondo de la caja. 

25 

Los comentados salientes trapeciales, que a modo de crestas estin 
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previstos en los testeros y en los laterales, en proximidad a las esquinas, 
presentan la particularidad de ser dobles, es decir que estan realizados tanto 
en la pared externa como en la pared interna, lo que da origen a unos 
salientes o crestas de gran robustez, contrariamente a lo que ocurre en las 
5 bandejas convencionales de este tipo en donde los aludidos salientes o crestas 
son simples y estan generalmente materializados unicamente en la pared 
externa. 

Las extensiones en las cuales se determinan los sectores que se 
10 pliegan para formar los refuerzos de las esquinas, presentan preferentemente 
cuatro lineas de doblez transversales determinantes de cinco sectores, de 
manera que los dos iniciales de distinta amplitud se superponen entre si segun 
una disposition perpendicular al respectivo testero del que forman parte esos 
sectores, mientras que el sector intermedio queda dispuesto 
15 perpendicularmente a la diagonal de la propia esquina, para que los dos 
ultimos sectores, tambien de distinta amplitud. se superpongan entre si y 
queden adosados a la cara interna del correspond iente testero, ya que los dos 
primeros quedan superpuestos a la parte extrema del respectivo lateral mayor 
de la caja. 

20 

De esta manera, y como ya se ha dicho con anterioridad, se 
consigue una reduccidn en volumen del refuerzo de cada esquina y, lo que es 
mas importante, que esos refuerzos vayan armados a la estacidn donde se 
produce el montaje de la bandeja. lo que evidentemente aumenta la 
25 production en virtud de que al estar ya armados los refuerzos no se requiere 
tiempo alguno en conformarlos, como ocurre tradicionalmente. 
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Ademas, la bandeja de la invention, y en virtud de la configuration 
de esos refuerzos, resulta mas resistente a los esfuerzos de compresidn. 

En una variante de realization los comentados salientes o crestas 
5 previstas en correspondencia con los refuerzos de las esquinas, en lugar de 
estar materializados en el borde superior de los propios testeros o en el borde 
superior de los propios laterales. en proximidad a las esquinas, estan 
realizados en el borde superior de la hipotenusa del prisma de refuerzo 
triangular que determina el refuerzo propiamente dicho, siendo tambien en 

10 este caso los salientes dobles como consecuencia de que el ultimo sector de 
la extension extrema de los laterales, se continua, tras la correspondiente 
ifnea de doblez, en otro sector que se adosa sobre el intermedio formando una 
doble pared en la hipotenusa y en esa doble pared, en correspondencia con 
el borde superior los salientes a modo de crestas dobles, para permitir un 

15 apilamiento estable entre cajas. Obviamente, en este caso, en el extremo 
inferior de dicho sector correspondiente a la hipotenusa existira una 
escotadura y en el fondo de la caja una ranura para permitir el posicionado 
y paso de esos salientes o crestas cuando las cajas se apilan entre si. 

20 La caja, con las caracteristicas anteriormente expuestas, puede 

estar obtenida a partir del desarrollo de un cuerpo monopieza o lamina con 
las adecuadas h'neas de corte y doblez para obtener una bandeja que, si bien 
no tiene la gran resistencia o robustez que la bandeja referida anteriormente, 
si ofrece la suficiente para determinadas aplicaciones o usos, siendo 

25 obviamente la lamina a partir de la cual se obtiene la bandeja en esta variante 
de realization, como cuerpo monopieza. de carton compacto, al igual que la 
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anterior. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

5 

Para complementar la description que seguidamente se va a 
realizar y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracterfsticas 
del invento, se acompana a la presente memoria descriptiva, formando parte 
integrante de la misma, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo 
10 y no limitativo, se ha representado lo siguiente: 

La figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de las piezas 
fundamentals a partir de las cuales se obtiene la bandeja de la invention. 

15 La figura 2.- Muestra una perspectiva de la bandeja en una fase 

inicial de armado. 

La figura 3.- Muestra una vista en perspectiva de la bandeja 
armada en su totalidad y debidamente pegadas por encolado las distintas 
20 partes y piezas que la constituyen. 

La figura 4.- Muestra una vista en planta de una portion extrema 
de la bandeja armada, dejandose ver la completa configuration de ios 
refuerzos de las esquinas. 

25 

La figura 5.- Muestra la bandeja en una fase incompleta de 
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armado, bandeja que corresponde a una variante de realization de los 
refuerzos. 

La figura 6.- Muestra el desarrollo de una lamina, como cuerpo 
5 monopieza de cartdn compacto, a partir de la cual se obtiene una bandeja de 
caracteristicas similares a la de las realizaciones precedentes. 

La figura 7.- Muestra. final mente. una vista en perspectiva de la 
caja obtenida a partir de la lamina representada en la figura anterior. 

10 

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION 

Como se puede ver en las figuras referidas, la bandeja de la 
15 invention se obtiene a partir de la fijacion adecuada entre si de cinco piezas, 
una constituyendo el fondo (1), otras dos constituyendo los laterales mayores 

(2) , que presentan una linea de doblez longitudinal por encima de su altura 
mitad, determinando una extension longitudinal (2') que se abate hacia el 
interior quedando adosada a la cara interna del propio lateral (2), formando 

20 un refiierzo de este, completandose la caja con otras dos piezas (3) 
constitutivas de los testeros, de manera que tanto las piezas correspondientes 
a los laterales mayores (2), como las piezas correspondientes a los testeros 

(3) , se fijan al fondo (1), a traves de extensiones en que se prolonga cada uno 
de los lados de ese fondo (1), cuyas extensiones, en la fase de montaje, se 

25 proyectan verticalmente hacia arriba, segiin un piano perpendicular al fondo 
(1), para permitir la fijacion vertical de esos laterales mayores (2) y testeros 
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(3). 

El fondo (1) esta afectado de una pareja de ventanas alargadas (4), 
en correspondencia con cada testero, asi como con parejas de escotaduras (5), 
5 una en correspondencia con el testero y otra en correspondencia con el borde 
inferior de los testeros y de los laterales, en proximidad con la esquina 
correspondiente, cuya fiincion se expondra con posterioridad. 

Las piezas (2) constitutivas de los laterales, se prolongan en 
10 extensiones (6) cuya amplitud es exactaniente la mitad de la amplitud de cada 
testero (3), de manera que esas extensiones extremas (6) de los laterales (2) 
se adosan sobre la superficie externa de cada testero (3), pegandose a estos 
por encolado y determinando una doble pared en cada uno de esos testeros, 
contando con parejas de ventanas pasantes (7) determinantes de medios de 
15 agarre de la caja. 

Por su parte, las piezas (3) constitutivas de la pared interna de los 
testeros, presentan unas prolongaciones extremas en las que estan realizadas 
una serie de lfneas de doblez transversales que dan lugar, al menos, a cinco 

20 sectores correlativos (8), (9), (10), ( 1 1) y (12), de manera tal que mediante 
el conveniente plegado sucesivo de esos sectores se obtienen los 
correspondientes refuerzos de las esquinas. Concretamente, el sector (8) se 
determina, a partir de una primera h'nea de doblez, para quedar situado 
perpendicularmente al correspondiente testero (3), efectuandose a 

25 continuacidn el plegado y superposicion del sector (9) sobre la cara interna 
de ese sector (8), siendo ese sector (9) de menor amplitud, todo ello de 
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manera tal que la disposicion perpendicular del sector (8) con respecto del 
testero (3) da lugar a que aquel quede superpuesto en la cara interna de 
respectivo lateral (2). Asi mismo, los sectores (1 1) y (12), tambien de distinta 
amplitud, quedan adosados entre si y superpuesto el sector (12) de mayor 

5 amplitud a la cara interna del respectivo testero (3), quedando el sector 
intermedio (10) dispuesto perpend icularmente a la diagonal de la respectiva 
esquina, determinandose asi en cada una de estas el correspondiente refiierzo 
prismatico, en el que los sectores. en lugar de disponerse de forma 
envolvente como es conventional, quedan dispuestos de manera superpuesta 

10 o plegada, y unicamente el sector intermedio en disposicion oblicua respecto 
de las esquinas. 



Optional mente, al ultimo sector (12) le puede seguir un sector 
adicional (13) que en el montaje y armado quedara superpuesto a la cara 
15 interna del respectivo tramo extremo del sector inicial (8), concretamente 
entre el tramo comprendido entre el extremo del sector (9) adosado a ese 
sector (8) y la propia esquina. como se representa claramente en la figura (4). 



Los testeros (3) con los refuerzos referidos llegaran ya 
20 conformados a la estacion de montaje de la bandeja, viendose con ello 
aumentada la production o lo que es lo mismo reducido el perfodo de tiempo 
de armado de la bandeja. Ademas. la conformation a base de la disposicion 
superpuesta de los distintos sectores de los refuerzos, da lugar a una 
reduction notable de estos ultimos y por lo tanto a un aumento de la 
25 capacidad de la bandeja, sin olvidar que esa constitution de los refuerzos 
proporciona una aumento en la resistencia a los esfuerzos de compresion a la 
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que se vera sometida la bandeja cuando se carga con frutas o productos 
similares. 

La bandeja descrita, ademas de las particularidades citadas, 
5 presenta como una de sus caractensticas fundamentales los medios que 
posibilitan un estable apilamiento entre bandejas. Para ello, las partes 
extremas de los testeros (3) cuentan con unos salientes alargados (14) y en 
correspondencia con los propios refuerzos unas crestas trapeciales (15), los 
primeros de ellos para ubicarse en las ventanas (4) del fondo, y los segundos 
10 para alojarse o posicionarse en las ventanas o escotaduras (5) previstas 
tambien en el fondo, en correspondencia precisamente con esos refuerzos, 
consiguiendose asi en base a esos salientes (14) y crestas (15), ubicados en 
las ventanas (4) y escotaduras (5). un correcto y estable apilamiento entre 
bandejas. 

15 

Como se puede deducir. esas crestas trapeciales (15) son dobles al 
formar parte del borde superior de las dos paredes que concurren en cada 
esquina, y lo que es mas importante, las crestas estan situadas tanto en el 
borde superior de los testeros como en el borde superior de los laterales, 
20 proporcionando una mayor robustez a esas crestas, lo que evitara un deterioro 
de las mismas durante el uso de las bandejas. 

En una variante de realizacidn representada en la figura 5 a las 
extensiones extremas de la pared (3') de los testeros comprenden, en cada 
25 caso, los sectores (8*), (9'), (10'). (11 ') y (12'), todo ello de manera tal que 
los salientes trapeciales o crestas (15') estan realizadas sobre el borde 
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superior de los sectores (10 1 ) y 02'), respectivamente, mientras que el borde 
inferior de estos sectores (10') y (12') cuentan con una escotadura (5 f ) 
complementaria de esas crestas (15 f ). 

5 En la formation de los refuerzos prismaticos de las esquinas, en 

esta segunda variante de realization, el sector (12') queda adosado por el 
interior del sector (10'), formando una doble pared en la perpendicular a la 
diagonal de la esquina, o lo que es lo mismo, formando la hipotenusa del 
contorno del triangulo recto correspondiente a cada prisma de refuerzo de 
10 esas esquinas. 

Esa superposition o adosado de los sectores (10*) y (12 f ), Heva 
consigo que las crestas (15') queden tambien adosadas entre si formando una 
doble cresta en el borde superior de esa hipotenusa del prisma de refuerzo, 
15 de manera que en el apilamiento esa doble cresta (15') quedara alojada en la 
escotadura doble (5') prevista en el borde inferior de esos sectores (10') y 
(12'). Ademas, en el fondo de la caja, es obvio que en correspondencia con 
la zona adecuada exista una ventana en diagonal (16), para paso precisamente 
de esas dobles crestas (15). 

20 

En una alternativa o variante de realization mostrada en las figuras 
6 y 7, la bandeja en cuestidn se obtiene a partir del desarrollo de una unica 
lamina de carton compacto con las correspondientes lineas de corte y doblez 
para obtener una bandeja de analogas caractensticas a las que presentan las 
25 cajas descritas con anterioridad. 
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En esta variante de realization, el sector (l n ) que va a constituir 
el fondo se prolonga en laterales (2") y testeros (3") que constituiran las caras 
may ores y testeros respectivamente, con el plegado hacia el interior de las 
prolongaciones (2 MI ) y (3 ,M ) de extensiones correspondientes a los laterales 
5 (2") y testeros (3"). 

En correspondencia con las esquinas, y concretamente en las lineas 
de doblez que delimitan esos testeros con el fondo, se han previsto las 
correspondientes ventanas (5") cuya finalidad se expondra con posted oridad. 

10 

Los testeros (3") a traves de sus extremos presentan unas 
prolongaciones, una serie de lineas de doblez transversales que dan lugar a 
seis sectores correlativos (8"). (9"). (10"), (IT), (12") y (13"), que van 
plegandose sucesivamente entre si y determinan los propios refuerzos de las 

15 esquinas, en donde los sectores (8") y (9 ft ) quedan superpuestos entre si, 
quedando fijado y adosado el sector inicial (8 H ) a la cara interna de la parte 
extrema del lateral respectivo (2"), en tanto que los sectores (11") y (12") 
quedan tambien superpuestos entre si y solapado el sector (12") a la cara 
interna de la parte extrema del correspondiente testero, para quedar el sector 

20 extremo (13") adosado, y coplanario con el sector (9"), a la cara interna del 
sector (8"), mientras que el sector (10") queda dispuesto en diagonal respecto 
a los anteriores, es decir formando la hipotenusa del contorno triangular del 
refiierzo prismatico, y ademas remetido hacia el interior, lo que posibilita el 
maximo aprovechamiento de la volumetna interna de la propia bandeja. 

25 



Los sectores (9") y (11"). e incluso los (8") y (12"), iran dotados 
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de un saliente trapecial a modo de cresta (15") que en el armado quedan 
sobresaliendo por encima del borde superior de esos reftierzos prismaticos de 
las esquinas, constituyendo esas crestas (15") los medios de centrado en el 
apilamiento entre bandejas, ya que los mismos se alojaran en las ventanas 
5 (5") previstas al efecto en el fondo de la caja inmediatamente superior. 
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REIVINP1C A C IONES 

l a .- Bandeja apilable para el transporte de frutas y productos 
horticolas, que pudiendo constituirse a partir de una lamina de cartdn 
5 compacto, como cuerpo monopieza, o bien mediante el montaje y fijacidn 
entre si de cinco piezas de carton compacto. determinando el fondo, laterales 
may ores y testeros, contando estos ultimos con refuerzos prismaticos en 
correspondencia con las esquinas. obtenidos por armado envolvente de 
distintos sectores determinados en una prolongation prevista en cada uno de 

10 los extremos de esos testeros, y contando ademas con medios que posibilitan 
el estable y correcto apilamiento entre bandejas, esencialmente se caracteriza 
porque en las extensiones extremas de los testeros (3) existen lineas de doblez 
que dan lugar a una serie de sectores consecutivos (8), (9), (10), (1 1) y (12), 
en donde el sector (8) es de mayor amplitud que el siguiente sector (9), 

15 adosandose y fijandose entre si ambos sectores en una disposition 
perpendicular al propio testero (3) del que derivan, quedando adosado el 
sector (8) a traves de su superficie externa sobre la cara interna del lateral 
mayor correspondiente de la bandeja, mientras que los sectores extremos (11) 
y (12), tambien de distinta amplitud. se adosan entre si y se fijan, a traves de 

20 la cara externa del sector (12) de mayor amplitud sobre la cara interna del 
respectivo tramo extremo del testero (3). quedando el sector intermedio (10) 
dispuesto de manera perpendicular a la diagonal de la respectiva esquina; 
habiendose previsto en correspondencia con el borde superior de los lados de 
los refuerzos prismaticos concurrentes en cada esquina, unas dobles crestas 

25 trapeciales (15), originadas por prolongaciones superiores tanto de la pared 
interna como de la pared externa de esos refuerzos determinados en las 
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esquinas, cuyas dobles crestas superiores (15) son complementarias de 
ventanas o escotaduras inferiores (5) para el posicionado de aquellas en estas 
ultimas, cuando la bandeja se apila con otras iguales. 

5 2 a .- Bandeja apilable para el transporte de frutas y productos 

horticolas, segun reivindicacidn 1 a , caracterizada porque el sector extremo 
(12) de cada uno de los extremos de las esquinas es susceptible de 
prolongarse en un sector adyacente (13) que queda adosado, por plegado, 
sobre la cara interna del primer sector (8), entre la propia arista o esquina de 

10 la caja y el borde interno del sector (9) correlativo y adosado al propio sector 
(8). 

3 a .- Bandeja apilable para el transporte de frutas y productos 
horticolas, segun reivindicacidn l a . caracterizada porque los testeros (3) 
15 presentan en proximidad a sus extremos salientes alargados (14) que en el 
apilamiento entre bandejas quedan alojados en ventanas (4) previstas en el 
fondo de la propia bandeja, colaborando en la estabilizacion del apilamiento 
proporcionada por las crestas (15) determinadas en los propios refuerzos de 
las esquinas. 

20 

4 a .- Bandeja apilable para el transporte de frutas y productos 
horticolas, segun reivindicacidn l a , caracterizada porque los refuerzos 
prismaticos de las esquinas estan formados por la disposicion superpuesta de 
cinco sectores (8 1 ), (9'), (10*), (IT) y (12'), quedando los sectores (10 1 ) y 
25 (12') adosados entre si segun una disposicion perpendicular a la diagonal de 
cada esquina, con la particularidad de que esos sectores (10') y (12') cuentan 
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en su borde superior con respectivas crestas trapeciales (15') complementarias 
de escotaduras (5') previstas al efecto en el borde inferior, de manera que en 
la formation de los refiierzos de las esquinas las crestas (15') quedan 
adosadas entre si en correspondencia con la zona central del borde superior 
5 correspondiente a esa doble pared perpendicular a la diagonal de la esquina 
y que determinan los sectores (10') y (12'). habiendose previsto que el fondo 
de la caja cuente con ventanas complementarias para el paso de las dobles 
crestas (15') en el apilamiento entre bandejas. 

10 5 a .- Bandeja apilable para el transporte de frutas y productos 

horticolas, segun revindication 1 a . caracterizada porque se obtiene a partir 
del desarrollo de una unica lamina de carton compacto con las 
correspondientes Iineas de doblez y corte para determinar en el armado un 
fondo (1"), unos laterales (2") y unos testeros (3"), con extensiones (2 tM ) y 

15 (3 ,M ) plegadas, respectivamente, sobre la cara interna de esos laterales (2") 
y testeros (3"), con la particularidad de que dichos testeros presentan 
prolongaciones extremas con lineas de doblez transversales que determinan 
correlativamente seis sectores (8"). (9 H ), (10"), (11"), (12") y (13"), 
quedando los sectores (8") y (9") superpuestos entre si y adosado el sector 

20 (8") a la cara interna de la parte extrema correspondiente al respectivo lateral, 
mientras que los sectores (11") y (12") quedan igualmente superpuestos entre 
si y adosados el sector (12") a la cara interna de la parte extrema 
correspondiente al testero (3"), en tanto que el sector extremo (13") queda 
coplanario con el sector (9") y adosado igualmente a la cara interna del sector 

25 (8"), determinando el sector intermedio (10") una pared diagonal que 
corresponde a la hipotenusa del contorno triangular de cada uno de los 
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refuerzos prismaticos originados por el plegado envolvente de dichos 
sectores, habiendose previsto que en el fondo (1") y en correspondencia con 
las h'neas de doblez que delimitan este fondo (1") con los laterales (2 M ) y 
testeros (3"), existan ventanas (5 ,! ) para el alojamiento de crestas (15") 
5 establecidas en el borde superior de los refuerzos prismaticos de las esquinas, 
cuando se apilan entre si las bandejas. 
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